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استفاده از دستگاه ذوب و قالب کپینگ کلاهک گذاری نمونه های استوانه ای با  

 

 کپینگکلاهک گذاری نمونه های استوانه ای با استفاده از دستگاه ذوب و قالب 

 CO 886, CO 888, CO 897, CO 898, CO 899, CO 910, CO 920: مدل

 استاندارد:

ASTM C617 

 مقدمه -1

صاف و همواري را ت     سطح  سائيدن يا بريدن نتوان  ضوابط ناهمو أاگر با  اري تا حد مين نمود به نحوي كه 

ي توان ميلي متر ارضاء نشود لازم است عمل كلاهك گذاري انجام شود. همچنين با عمل كلاهك گذاري م     05/0

 ميلي متر( 300ميلي متر در  3درجه يا حدود  5/0گونيا نبودن را اصلاح كرد )انحراف زاويه اي 

 د.استفاده كر روشتوان از اين براي آزمونه هاي استوانه اي قالب گيري شده و يا مغزه ها مي

اپيوستتتته  ب   ن ود كلاهك گذاري خاص ديگري بصتتتورت    بيشتتتتر شتتت MPa 50 اگر مقاومت بتن از  

 بايد بكار رود . ASTM C1231 روش

اص و يا خدر كلاهك گذاري با ملات گوگرد مذاب بايد دقت شود تا عمل ذوب مواد در محفظه تهويه دار 

ت ذوب در محيط روباز انجام شود زيرا در صورت سوختن گوگرد، گاز خفه كننده حاصل مي شود . حتي در صور       

 د.گوگرد در حالت عادي نيز بوي زننده اي حاصل مي گرد

 سه روش كلاهك گذاري پيوسته )چسبيده( وجود دارد. به  ور كلي

 .رود ربكا تواند مي : استفاده از خمير سيمان تازه است كه براي آزمون هاي تازه قالب گيري شده  روش اول

 استفاده از ملات گچ پر مقاومت زودگير است كه براي بتن هاي سخت شده كاربرد دارد . روش دوم :
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 .رود مي  كلاهك گذاري با ملات گوگرد است كه براي بتن هاي سخت شده بكار روش سوم :

 روش سوم در ايران رايج تر است.كه 

 کلاهک گذاری با ملات گوگرد مذاب -2

ستتاعت قبل از آزمايم مقاومت اشتتاري اعماد گردد و مقاومت آن بر روي   2گوگرد مذاب بايد حداقل 

 MPa 35 از مقاومت بتن كمتر باشتتتد. اگر مقاومت بتن بيم از و يا MPa 35 نبايد از متري ستتتانتي 5مكعب 

ساعت قبل از آزمايم باشد مگر اينكه بتوان نشان داد به مقاومت لازم     16باشد تهيه ملات و بكارگيري آن بايد  

ي با مقاومت بيم يدر زمان كوتاه تري نيز مي رسد. در هر حاد نمي توان از اين نوع كلاهك گذاري براي بتن ها

 استفاده نمود. MPa 50 از

ست. به         شده ا سه مصراي و اندازه ذرات آن ن شاره اي به نوع ما ستاندارد موجود ا صورت  ه در ا رحاد در 

 ميلي متر باشد. 075/0ميلي متر و درشت تر از  3/0ريزتر از  اندازه آنمصرف ماسه، بايد سخت و 

درجه ستتانتي گراد ذوب شتتود و   145تا  130ملات گوگرد مذاب بايد در محفظه مخصتتوص با دماي 

بخواهيم مقاومت آنرا اندازه بگيريم يا آنرا براي كلاهك گذاري استتتفاده  خواهبلاااصتتله مورد استتتفاده قرار گيرد 

 كنيم.

 مخلوط تا شود  زده هم بايد ملات در داخل دستگاه با ميله الزي   را روشن كرده و دستگاه ذوب گوگرد  

شود. اين   اندازه گيري دماي ملات  .گردد صيه مي  سنج هاي الزي انجام مي گردد و   در حين ذوب تو كار با دما

 دماسنج در مركز ملات ارو برده مي شود.
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ستگاه ذوب ملات كلاهك گذاري نبايد بيم از   ستفاده قرار گيرد.  5مواد مانده در د  اين بنابر  بار مورد ا

 مواد بكارگيري. شتتود تميز و تراشتتيده ستتتگاهد در باقيمانده مواد كليه مصتترف، بار 5 از پس شتتود مي توصتتيه

 .است مجاز نيز قبلي مصراي

 پذير امكاناقيمانده قبلي بخواهيم استتتفاده از مواد ب MPa 35 همچنين در صتتورتيكه مقاومت بيم از

 .شود نمي داده اجازه ديگر يكبار براي حتي قبلي گذاري كلاهك مواد از استفاده حالت اين در. باشد نمي

شود. مواد مر وب ايجاد كف مي كند و كلاهك گذاري با مقاومت كااي     مواد  شك  صراي ابتدا بايد خ م

 صورت نخواهد گرات. به همين دليل نبايد آب به مخلوط مزبور اضااه كرد.

 ملات وقتي گذاري، كلاهك دستتتگاه كلاهك گذاري و صتتفحات آنرا بهتر استتت گرم كرد تا در هنگام  

 يا ملات. نگيرد ما از را مطلوب گذاري كلاهك ارصت  و نشود  سرد  و سفت  ناگاه به ريزيم مي آن درون را مذاب

 درجه باشد. 30در حدود  است بهتر صفحه دماي. شود پاك بايد صفحه در موجود هاي زائده

صفحات گرم شده دستگاه را با روغن كمي آغشته كنيد و قبل از اينكه دستگاه گرماي خود را از دست        

ملات مذاب لازم را با يك ملاقه الزي درون بشقاب )صفحه( دستگاه كلاهك گذاري بريزيد و آزمونه    دهد سريعاً  

 را سريعاً با چسباندن بدنه آن به بدنه دستگاه به پائين هدايت كنيد تا در روي صفحه حاوي ملات مستقر شود.

 اگر  يا سشوار خشك شده باشد.سطوح انتهائي آزمونه بتني نبايد مر وب باشد و بايد قبلاً با دميدن هوا 

 بايد حالت اين در كه شتتد خواهد متخلخل مزبور ماده و كرد خواهد كف يا گاز ايجاد باشتتد مر وب ستتطوح اين

 ي آزمونه برداشته شود.رو از ملات

ستگاه كپينگ دقايقي منتظر بمانيد تا ملات از حالت روان       شقاب( د صفحه )ب ستقرار آزمونه در  پس از ا

خميري به حالت جامد تبديل شتتود. ستتپس با ضتتربه زدن به آزمونه بتني ستتعي كنيد آنرا از صتتفحه جدا كنيد. 

آزمونه هاي كوچك بايد از  صتتفحه دستتتگاه كلاهك گذاري بايد مقداري بزرگتر از قطر آزمونه بتني باشتتد. براي
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اينچ پيم بيني شتتده  6و  4دو قالب براي اين منظور براي نمونه هاي با قطر  دستتتگاه كوچكتر استتتفاده نمود.

 است.

شگاه و در      16ساعت )درمواردي تا   2اجازه دهيد حداقل  شده در آزماي ساعت( آزمونه كلاهك گذاري 

 د. دهي انجام را اشاري مقاومت و سپس آزمايممحل مر وب )زيرگوني مر وب يا نايلون( بماند 

در ظاهر  و ميليمتر بيشتتتر شتتود 8ميليمتر و حداكثر ضتتخامت نبايد از  6ضتتخامت متوستتط نبايد از 

 .(mpa50 كلاهك نبايد نقص مشهود ديده شود )مقاومت بتن كمتر از

شده     ستفاده از يك چكم و قلم، ملات سخت  را از بتن جدا كنيد  پس از خاتمه آزمايم، مي توانيد با ا

 و در صورت امكان آنرا مجدداً مورد استفاده قرار دهيد بشر ي كه منعي براي استفاده از آن وجود نداشته باشد.

بهر حاد استتتتفاده از محفظه تهويه دار يا ا تتتاي آزاد براي عمل ذوب گوگرد و تهيه ملات توصتتتيه           

   شود.مي

 


